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UWAGI:

. Wymiary podano w cm;

. Stal klasy: S235JR;

. Elektrody rutylowe ogélnego stosowani

OO wWwN =

. Wszystkie nieoznaczone spoiny:
a=0.7 t, (dla spoin jednostronnych)
a=0.5 t, (dla spoin dwustronnych);
oraz nie mniej niz a=0.2 tmax

6. Kontrola wizualna spoin 100%;

7. Tolerancje:

- tolerancje wykonania wg PN-EN I1SO
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\ KLE) INEKCYINY np. HT-HY 2004 |
+ kotew gwintowana K.8.8 M12:200 OCYNK

KLEJ INIEKCYWNY np. HIT-HY 200A

KLEJ INIEKCYWNY np. HIT-HY 200A

+ kotew gwintowana k.38 M12200 OCWK + kotew guintowana K.8.8 M12x200 OCYNK

- dstt. - dszt
(kotwy osadzi¢ w nawiercony oraz (kotwy osadzi¢ w nawiercony oraz
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| KLEJ INEKCYONY np. HIT-HY 200A
+ kotew gwintowana k1.8.8 M12x200 OCYNK

a (EA1.46)

. Projektowane elementy stalowe, spawane warsztatowo i na montazu metodg MAG;

13920 klasa toleranciji A/E;

- poziom jako$ci dla niezgodno$ci spawalniczych B wg PN-EN 5817;

8. Ochrona antykorozyjna poprzez malowanie warstwa przeciwutleniaczy oraz

warstwami powierzchniowymi:

- klasa agresywnosci korozyjnej wg PN-EN ISO 12944-2
(przyjeto klase agresywnosci korozyjnej srodowiska C2);

- jako$¢ przygotowania powierzchnii Il

(wg PN-70/H-97050)

- technologia i ocena jakosci przygotowania powierzchnii (wg PN-70/H-97052)

- do zabezpieczen antykoryjnych zasto:

sowac taczng grubosé warstw 120 mikro m,

powierzchnie oczysci¢ poprzez piaskowanie do drugiego stopnia doktadnosci;
- dobdr stopnia czystosci stali -przyjeto stopien 2 (wg PN-71/H-04651)

- dobdr zestawu malarskiego mozna p!

rzeprowadzi¢ wg PN-71/H-04653

9. Gléwne zabezpieczenie antykorozyjne wykona¢ w warunkach warsztatowych, na
placu budowy wykona¢ zabezpieczenia wynikajace z technologi montazu oraz
wykonanie drugiej migdzywarstwy i powtoki powierzchniowej;

10.Powloki malarskie winny byé naktadane w odpowiednich warunkach
atmosferycznych przy temperaturze w granicach +15 °C do +25°C, podczas
wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest przestrzeganie czasu natozenia
zgodnie z zaleceniami producenta farb oraz sprawdzenie czy poprzednia powtoka w
procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu, nie wolno wykonywaé prac
malarskich podczas deszczu, gdy jest rosa oraz silnego wiatru powyzej 4° w skali
Beauforta, $wieza warstwa malarska nie powinna by¢ narazona na dziatanie kurzu i
deszczy;

11.Kontrola jakosci wykonania prac malarskich przeprowadza sie w czasie
miedzyoperacyjnej i po zakofczeniu wszystkich prac, kohncowe badanie
zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przeprowadzi¢ po okresie sezonowania
ostatniej warstwy wyrdwnawczej pokrycia;

12.Zaleca sie 5 letni okres trwatosci powtoki antykorozyjnej;

13.Wszystkie zamkniete profile stalowe zabezpieczy¢ od wewnatrz poprzez olejowanie;

14.Wszystkie wymiary projektowanych elementéw stalowych potwierdzi¢ na montazu
przed ich wykonaniem.
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ZESTAWIENIE POZYCJI:
SLUP STALOWY POZ. SS.1 - SHS 160 (S235JR), L=3920mm (dtugo$¢ z blachami)
StUP STALOWY POZ. SS.2 - SHS 160 (S235JR), L=3920mm (dtugos$¢ z blachami)
StUP STALOWY POZ. SS.3 - SHS 160 (S235JR), L=5750mm (dtugos$¢ z blachami)
StUP STALOWY POZ. SS.4 - SHS 160 (S235JR), L=5750mm (dtugos$¢ z blachami)
SLUP STALOWY POZ. SS.5 - SHS 160 (S235JR), L=5750mm (dtugo$¢ z blachami)
SLUP STALOWY POZ. SS.6 - SHS 160 (S235JR), L=5910mm (dtugo$¢ z blachami)
StUP STALOWY POZ. SS.7 - SHS 160 (S235JR), L=5910mm (dtugos$¢ z blachami)
( )

StUP STALOWY POZ. 8S.8 - SHS 160 (S235JR), L=5910mm
BELKA POLICZKOWA POZ. BP.1 - RHS 200x100x5 (S235JR)
BELKA POLICZKOWA POZ. BP.2 - RHS 200x100x5 (S235JR)
BELKA POLICZKOWA POZ. BP.3 - RHS 200x100x5 (S235JR)
BELKA POLICZKOWA POZ. BP.4 - RHS 200x100x5 (S235JR)
RUSZT STALOWY (NIZSZE ZADASZENIE) POZ. RS.1 - SHS 160 (S235JR)

dtugo$¢ z blachami

BELKA STALOWA POZ. BS.1 - RHS 200x100x5 (S235JR), L=1940mm (dlugos¢ z blachami)
BELKA STALOWA POZ. BS.2 - RHS 200x100x5 (S235JR), L=1640mm (dfugos¢ z blachami)

BELKA STALOWA POZ. BS.3 - SHS 160x5 (S235JR), L=1640mm (dtugos¢ z blachami)
BELKA STALOWA POZ. BS.4 - SHS 160x5 (S235JR), L=1940mm (dtugos¢ z blachami
BELKA STALOWA POZ. BS.5 - SHS 160x5 (S235JR), L=3090mm (dtugo$¢ z blachami
BELKA STALOWA POZ. BS.6 - SHS 160x5 (S235JR), L=5510mm (dtugo$¢ z blachami
BELKA STALOWA POZ. BS.7 - SHS 160x5 (S235JR), L=5510mm (dtugos¢ z blachami
BELKA STALOWA POZ. BS.8 - SHS 160x5 (S235JR), L=1640mm (dtugos¢ z blachami
BELKA STALOWA POZ. BS.9 - SHS 160x5 (S235JR), L=3090mm (dtugos¢ z blachami
SCIAG STALOWY POZ. S.1 - @12 (z $rubg rzymska), L=4082mm (w osiach otworéw)
SCIAG STALOWY POZ. S.2 - @12 (z $ruba rzymska), L=3013mm (w osiach otworéw
SCIAG STALOWY POZ. S.3 - @12 (z $ruba rzymska), L=3937mm (w osiach otworéw
SCIAG STALOWY POZ. S.4 - @12 (z $ruba rzymska), L=3120mm (w osiach otworéw
SCIAG STALOWY POZ. S.5 - @12 (z $ruba rzymska), L=3172mm (w osiach otworéw
STOPNIE, PODESTY STALOWE POZ: ST.1, ST.2, ST.3, ST .4, ST.5 - ruszt stopnia
wykonany z profili SHS 40x4, pokrycie stopnia z blachy ryflowanej gr. 6mm)
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PB - Techniczny: Konstrukcja

STALOWA KLATKA SCHODOWA
- PRZEKROJ C-C, D-D

INWESTYCJA: |Przebudowa i remont istniejacego budynku, budowa schodéw
zewnetrznych, zagospodarowanie terenu wokét budynku w
ramach zadania: poprawa efektywnosci energetycznej budynku
wielofunkcyjnego w Grzmigcej wraz z jego modernizacja

(ADRES Dziatka nr 15/4 obreb Grzmiagca 0013, gmina Grzmiaca,

INWESTYCJI: ul. Kolejowa 2

OPRACOWALI: nr upr. podpisy

KONSTRUKCJA . ZAP/0003/PBKb/20

projektant: mgr inz. ARTUR BOBROWSKI ZAP/BO/0144/20

[KONSTRUKCJA . ZAP/0124/POOK/12

sprawdzit: mgr inz. MONIKA DOBIERSKA ZAP/BO/0043/14

rew. 00
PRAACEWNIA] para | 122022 [**
FRNEJEXTEIWA S
SKALA: 1:50

/ Vo [ I
www.milo7.pl , pracownia@milo7.pl | NR RYS.: KI4 3
ul. Sowinskiego 24, 70-236 Szczecin L
tel/fax 914319926 , kom. 608031884



AutoCAD SHX Text
%%P  0.00

AutoCAD SHX Text
-  0.15

AutoCAD SHX Text
+  1.465

AutoCAD SHX Text
+  1.465

AutoCAD SHX Text
+  1.51

AutoCAD SHX Text
+  1.265

AutoCAD SHX Text
+  1.265

AutoCAD SHX Text
+  3.365

AutoCAD SHX Text
+  3.165

AutoCAD SHX Text
+  5.90

AutoCAD SHX Text
+  5.74

AutoCAD SHX Text
+  3.93

AutoCAD SHX Text
+  3.77

AutoCAD SHX Text
+  3.93

AutoCAD SHX Text
+  3.77

AutoCAD SHX Text
 12 (S235)

AutoCAD SHX Text
RHS 200x100x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
RHS 200x100x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
RHS 200x100x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
RHS 200x100x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
KLEJ INIEKCYJNY np. HIT-HY 200A + kotew gwintowana kl.8.8 M12x200 OCYNK  - 4szt. (kotwy osadzić w nawiercony oraz dokładnie oczyszczony otwór)

AutoCAD SHX Text
KLEJ INIEKCYJNY np. HIT-HY 200A + kotew gwintowana kl.8.8 M12x200 OCYNK  - 4szt. (kotwy osadzić w nawiercony oraz dokładnie oczyszczony otwór)

AutoCAD SHX Text
KLEJ INIEKCYJNY np. HIT-HY 200A + kotew gwintowana kl.8.8 M12x200 OCYNK  - 4szt. (kotwy osadzić w nawiercony oraz dokładnie oczyszczony otwór)

AutoCAD SHX Text
+  3.93

AutoCAD SHX Text
+  3.77

AutoCAD SHX Text
%%P  0.00

AutoCAD SHX Text
+  1.51

AutoCAD SHX Text
+  4.09

AutoCAD SHX Text
-  0.15

AutoCAD SHX Text
+  1.265

AutoCAD SHX Text
+  5.74

AutoCAD SHX Text
+  5.58

AutoCAD SHX Text
+  5.90

AutoCAD SHX Text
+  5.74

AutoCAD SHX Text
+  1.465

AutoCAD SHX Text
SHS 160 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160 (S235)

AutoCAD SHX Text
RHS 200x100x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160 (S235)

AutoCAD SHX Text
RHS 200x100x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
SHS 160x5 (S235)

AutoCAD SHX Text
KLEJ INIEKCYJNY np. HIT-HY 200A + kotew gwintowana kl.8.8 M12x200 OCYNK  - 4szt. (kotwy osadzić w nawiercony oraz dokładnie oczyszczony otwór)

AutoCAD SHX Text
KLEJ INIEKCYJNY np. HIT-HY 200A + kotew gwintowana kl.8.8 M12x200 OCYNK  - 4szt. (kotwy osadzić w nawiercony oraz dokładnie oczyszczony otwór)

AutoCAD SHX Text
KLEJ INIEKCYJNY np. HIT-HY 200A + kotew gwintowana kl.8.8 M12x200 OCYNK  - 4szt. (kotwy osadzić w nawiercony oraz dokładnie oczyszczony otwór)


	Arkusze i widoki
	Model


