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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
B.01.00.00

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

Wstep
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbidérkowych - skucie tynku ,demontaz blacharki , zerwanie
papy.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie rozbidrek wystepujacych na obiekcie.

W zakres tych robot wchodza:

B.01.01.00. — Rozbiorki

B.01.01.01. — Rozbiorki obiektow kubaturowych

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materialy

. Dla robot wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.

Sprzet

. Do rozbiorek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Transport

Transport materiatdéw z rozbidrki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonanie robét

. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,



- zdemontowac istniejgce na Scianie , instalacje teletechniczng , haki , rury spustowe
istniejaca blacharke .
5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
r. (Dz.U. Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robot rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.
7. Obmiar robot

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

10. Uwagi szczegolowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor
Nadzoru.

10.2. Tlo$ci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora
Nadzoru .

ROBOTY TYNKARSKIE ZEWNETRZNE
CPV 45262521-9, 454100004, 45400000-1, 45453000-7
I. WSTEP 1 ZALOZENIA.
1. Przedmiot specyfikacji technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
uzupehien i odbioru robot tynkarskich .
2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej ST.
Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zleceniu i realizacji zadania.
3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST.
3.1. Skucie tynkow
= Wykonanie
= Skucie tynkow wapienno-cementowych grub. 2,0cm
3.2. Usunigcie resztek tynku z muru
= Wykonanie
* Mechaniczne usunigcie resztek tynku z komindéw przez czyszczenie szczotkami i
szpachelkami
3.3. Gruntowanie murow
=  Wykonanie
= Gruntowanie murdw z cegly preparatem gruntujacym np.Baumit 0,3kg/m’
3.4. Wykonanie tynkow
» tynk cienkowarstwowy wykonany klejem
» gruntowanie §cian
= ocieplenie
= wklejenie warstwy siatki
= tynk cienkowarstwowy po uprzednim zagruntowaniu



TERMOMODERNIZACJA SCIAN ZEWNETRZNYCH
Kod CPV 45.32.10.00

1. Wstep.
1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszego rozdziatu jest wykonanie docieplenia $cian wg.
projektu budowlano-wykonawczego opracowanego przez Ustugi Projektowo-Budowlane mgr
inz.Grzegorz Kilian 78-400 Szczecinek, ul. Wyszynskiego 67/1.

1.2 Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujaca ustawa
Prawo Budowlane, ustawami i rozporzgdzeniami zwigzanymi z Prawem
Budowlanym i obowigzujacymi Polskimi Normami oraz wytycznymi
zawartymi w Instrukeji ITB nr 334/2002 ,,.Bezspoinowy system ocieplania
scian zewnetrznych budynkéw”.

2. Zakres robot.

2.1 Wykonanie termomodernizacji §cian zewnetrznych systemem Baumit,
EPS 031 Fasada Grafit gr.16cm - $ciany powyzej gruntu
XPS Swisspor Hydro Lambda gr.12 ¢cm - §ciany fundamentowe

2.2 Wymiana podokiennikdéw zewnetrznych oraz obrobek blacharskich

2.3. Wymiana obrébek juz wykonanych na potaczeniu $ciana - dach (pasy nadrynnowe,
pokrycie ogniomurow)
Kolor blachy dostosowac do juz istniejace;.

3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robdt tymczasowych.

Przed rozpoczeciem robodt na $cianach zewnetrznych nalezy wykonac rusztowanie oraz
dokona¢ komisyjnego odbioru rusztowania. W sktad komisji odbiorowej rusztowania
wchodzi¢ powinien kierownik budowy, inspektor nadzoru oraz brygadzista wykonujacy prace
rusztowaniowe , jak roéwniez brygadzista robot wykonywanych z pomostéw rusztowan.

Z prac odbiorowych powinien zosta¢ spisany protokot odbioru oraz powinien zostac
dokonany wpis w dzienniku budowy.

4. Warunki dotyczace organizacji ruchu.
Nie przewiduje si¢ nadmiernego ruchu pojazdow.
5. Wymagania dotyczace sprze¢tu i maszyn

Nie jest konieczne wykorzystywanie zadnych specjalnych maszyn i1 urzadzen poza
powszechnie uzywanymi. Prace te beda wykonywane przez firme specjalistyczna
wyposazong w odpowiednie urzadzenia i narzg¢dzia.

6. Skladowanie materialow.

W trakcie wykonywania docieplenia nie przewiduje si¢ sktadowania duzych ilosci
materiatow, ani tez dtugotrwatego ich przechowywania, co mogloby wptyna¢ negatywnie na
ich stan.



7. Kontrola wykonanych prac.

Jakos$¢ 1 kontrola robot budowlanych powinna si¢ odbywa¢ zgodnie z
obowigzujgcymi normami na biezgco. W szczegolnosci nalezy dokonac odbioru 1 kontroli
jakosci wykonanych prac przed ich zakryciem.

8. Zabezpieczenie interesow osob trzecich.

W przypadku opisanym wyzej. czyli przy wykonywaniu prac dociepleniowych
interesy osob trzecich nie bedg naruszone. Prace nalezy prowadzi¢ pod stalym nadzorem osob
posiadajacych uprawnienia budowlane.

9. Warunki bezpieczenstwa pracy.

Poniewaz dla przedmiotowej budowy konieczne jest opracowanie Planu bezpieczenstwa
1 Ochrony Zdrowia warunki bezpieczenstwa pracy zostaty okreslone w informacjach dla
kierownika budowy w zakresie planu BiOZ.

10. Wymagania dotyczace wykonania robdt dociepleniowych.

Planowane roboty budowlane sg o powszechnie znanych standardach, jako$¢ robot
wykonywanych, szczegdtly technologiczne oraz tolerancje wymiarowe powinny by¢ zgodne z
normami. Przed wykonaniem docieplenia nalezy zdemontowa¢ rury spustowe oraz sku¢
tynki. Nalezy réwniez dokona¢ napraw wszystkich peknig¢ Scian przed wykonaniem
docieplenia $cian poprzez ,,przeszycie” peknigc pretami gomm diugosci 5S0cm w co drugiej
poziomej spoinie i wypehienie ich zaprawa cementowg .

Nalezy rowniez oddali¢ od $cian rury deszczowe do ktérych nalezy wprowadzi¢ rury
spustowe z odpowiednio odsunigtymi odplywami wynikajacymi z grubo$ci warstwy
dociepleniowe;.

Przy wykonaniu docieplenia nalezy bezwzglednie stosowac si¢ do opisu robot
dociepleniowych zawartych w projekcie budowlanym, w ktérym projektant bardzo
szczegotowo przedstawit catg technologi¢ wykonania , oraz zaleceniami systemu Baumit .
Wymianie podlegaja wszystkie parapety zewnetrzne na parapety z blachy powlekanej gr.0,55
mm. Szeroko$¢ parapetow powinna by¢ tak dobrana, aby wystawaly one poza lico
docieplenia > 40 mm.

11. Opis dzialan zwiazanych z kontrola oraz odbiorem robot.

Kontrola jakosci oraz odbiory robot powinny si¢ odbywac¢ zgodnie z normami, na biezgco
podczas trwania prac. Obmiary rownos$ci powierzchni nalezy wykonywac¢ zgodnie z normami
przy uzyciu poziomicy oraz listwy o dtugosci 2,0 m. Zaleca si¢ dokonywac¢ odbioru kazdej
warstwy elewacyjnej przed wykonaniem warstwy nastepne; .

Odbidr czesciowy robot tynkarskich 1 wyktadzin Sciennych powinien by¢ przeprowadzony
przez komisj¢ ztozong z co ngjmniej nastepujacych osob: kierownika robot, inspektora
nadzoru branzy budowlanej i przedstawiciela uzytkownika .

12. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot.

Poniewaz zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych cena za wykonanie prac
budowlanych bedzie ceng ryczaltowa, przedmiary i obmiary robot beda stuzyty jedynie do
potwierdzenia ilo$ci wykonanych prac. Przedmiary powinny by¢ dokonywane na biezaco, a
szczegOlnie musza by¢ obmierzone elementy podlegajace zakryciu. Obmiar robot polega na



okresleniu faktycznego zakresu robdt. Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przyjete w
kosztorysie i dla danego typu robot. Wyniki obmiaru robot nalezy porowna¢ z dokumentacja
techniczno-kosztorysowa w celu okreslenia ewentualnych rozbieznosci w ilo$ci robot.

13. Opis sposobu odbioru rob6t budowlanych.

Podstawa do odbioru sg nastgpujace dokumenty:

- wpisy w dzienniku budowy,

- zgloszenie kierownika potwierdzenie gotowos$ci do odbioru przez inspektora
nadzoru,

- dokumentacja wykonawcza,

- atesty 1 $wiadectwa wbudowanych materiatow.

W trakcie odbioru zwraca¢ nalezy szczegdlnie uwage na nastepujace elementy:

- pionowo$¢ powierzchni 1 krawedzi,

- poziomo$¢ krawedzi poziomych,

- zgodnos$¢ uzytych materiatow z wymaganiami projektu,

- zgodno$¢ kolorow z kolorystyka elewacji.

14. Dokumenty odniesienia.

PN-B-20132:2004 PN: Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby

ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja",

PN-EN 1015:2000 Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowywanie
probek zapraw do badan.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-B-10106 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. Dokumentacja
techniczna - w szczegdlnosci projekt kolorystyki. Instrukcja ITB nr 334/2002.

ROBOTY MALARSKIE
Kod CPV 45000000-7

Rozdziat 1. ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST

1.3. Zakres robdt objetych ST

1. 4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
1.6. Dokumentacja robdt malarskich
2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot malarskich realizowanych na zewnatrz obiektéw budowlanych nie narazonych
na agresj¢ chemiczna.

1.2. Zakres stosowania ST

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z
do$wiadczenia oraz uznanych regut 1 zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci majace na celu
wykonanie malowania zewngetrznego (wystawionego na bezposrednie dzialanie czynnikéw
atmosferycznych), obiektow budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST "Wymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczac
robot podano w ST "Wymagania ogdlne"

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"Wymagania og6lne" Kod CPV 45000000-7; pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania robot malarskich powinny miec¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normag
lub aprobatg techniczng, badz uznano za "regionalny wyréb budowlany",

- termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

Nalezy przy tym pamig¢tac , aby uzywac farb zgodnych z zastosowanym systemem
docieplenia Scian.



2. Materialy
2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Materiaty do malowania zewng¢trznych powierzchni obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni zewngtrznych obiektow mozna stosowac:

e farby dyspersyjne odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

e odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901 :2002,

e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-
81607:1998,

e farby na spoiwach:

e rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne 1 ftalowe,

e farby i emalie na spoiwie : zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny
odpowiadad

e wymaganiom aprobat technicznych,

e farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej,
ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

e S$rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

e $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podloza,

e S$rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

e kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wlasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajagce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 "Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu" .

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne" pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich
Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:
e szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
pedzle 1 watki,
mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji
sktadnikow farb,
drabiny 1 rusztowania.



4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ""Wymagania ogolne" pkt 4
4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i1 srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materialty w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci
materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca si¢ uzywa¢ samochodoéw zamknigtych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.
Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietyd
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac¢ zgodnie z wymaganiami
norm) PN-89/C-81400 "Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST '""Wymagania ogolne"
5.2. Warunki przystapienia do robdot malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot ociepleniowych i tynkarskich oraz po przygotowaniu i kontroli
podtozy pod malowanie 1 kontroli materiatow.

5.3. Wymagania dotyczgce podlozy pod malowanie
5.3.1. Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednia zaprawa
1 zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np.kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna.
wykazywac §ladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak 1 niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.2. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostato$ci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robot malarskich

5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia robdét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
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- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza
nie przewyzszyta 20T (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace" malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzgledne;j
powietrza nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych
by¢ zrédlem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na
sucho 1 na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

¢) jednolitej ,barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg projektows,

d) bez uszkodzen, przeswitow podloza, sladow pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentdw i1 wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw 1 sladow pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy 1 potysku.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podtoza.

Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia si¢ powtok,

¢) odstawania powtok od podioza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B- 10100.
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Wszystkie uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunigte przez wypetienie odpowiednig

zaprawyg 1 zatarte

Powtloki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac¢ podioza, bez przeswitow, plam i1 odpryskow,

b) nie $ciera¢ si¢ i nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniang,

¢) nie mie¢ sladow pedzla,

d) w zakresie barwy i1 potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja
projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie woda,

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolityodcien barwy powloki w miejscach

napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 10 cm

kwadratowych

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na calej dlugosci na liniach styku odmiennych

barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST "Wymagania ogolne"

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt malarskich

Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywacé w
nastepujacych terminach: dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

murdéw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym,

, wypehienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,
tynkow zwyktych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, rowno$¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto§¢ powierzchni, wykonanie napraw
uzupelnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

Rownos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-
10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegltosci okoto 1 m, w
rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.6.2. Badania materialow

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym
w pkt. 2.2.2.-2.2.4.
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Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich, - terminy
przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach, - wyglad zewnetrzny farby w kazdym
opakowaniu.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetiaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

- §lady plesni,

- trwaly, nie dajacy si¢ wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

- obce wtracenia,

- zapach gnilny,

6.7.Badania w czasie robo6t

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich
z dokumentacja projektowa, ST 1 instrukcjami producentow farb. Badania te w szczeg6lnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania
podiozy i naktadania powtok malarskich.

6.8.Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robdot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:
- zgodno$ci z dokumentacja projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- jakos$ci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wcezes$niej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°( i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuje:

. sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

. sprawdzenie zgodnosci barwy 1 potysku,

. sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,

. sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

. sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym
barwy 1 potysku wyschnigtej powloki z wzorcem producenta,
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¢) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilku krotne pocieranie jej
powierzchni welniang lub bawelniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity $lady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podltozach mineralnych i mineralno-widknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacieé
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu
pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z
kwadracikoéw nie wypadnie,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca
miegkkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana powloka bedzie
miala jednakowg barwe 1 nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 1 opisane w
dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego)
oraz wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT
7.1 Szczegdtowe zasady obmiaru rob6t malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug
rzeczywistych wymiarow. Z obliczonej powierzchni nie potrgca si¢ otwordOw 1 miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2,

Dla $cian 1 sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementow
azurowych, grzejnikow i rur nalezy stosowa¢ uproszczone metody obmiaru. Dla $cian i
sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru
polega na obliczeniu powierzchni rzutu 1 zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
wspotczynnikdéw podanych w tablicy 2.

8.0 ODBIOR ROBOT
8.1 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakos$ci 1 zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:
dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot
szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot, dziennik budowy i ksigzki obmiardéw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot dokumenty $wiadczace o dopuszcezeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatow 1 wyroboéw budowlanych, protokoty odbioru podtozy, protokoty
odbiorow czesciowych, instrukcje producentoéw dotyczace zastosowanych materiatow,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
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Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe .Jezeli chociazby jeden
wynik badan byl negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku
nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 1 przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
powtoki malarskiej zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

- w przypadku, gdy nie sag mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuni¢cia wadliwie wykonanych rob6t malarskich, wykona¢ je ponownie 1 powtdrnie
zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokol powinien zawierac¢:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocen¢ wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajagcym a wykonawca.

WYTYCZNE WYKONANIA I ODBIORU MALOWANIA FARBA TYNKOW
ZEWNETRZNYCH

1. Robodt malarskich na zewnatrz budynku nie nalezy prowadzi¢ w okresie zimowym a
takze w okresie letnim podczas opaddéw atmosferycznych i intensywnego
nastonecznienia malowanych powierzchni oraz w czasie wietrznej pogody.

2. Roboty malarskie wg B.01.01.09 — Roboty malarskie.

3. Odbiodr koncowy robot malarskich zewnetrznych.

W ramach odbioru nalezy sprawdzi¢:

a. wyglad zewnetrzny powtoki malarskiej ( rOwnomiernos¢ roztozenia farby, jednolitos¢
natgzenia barwy, zgodno$¢ z wzorcem producenta, ew. przeswity i1 skupiska
nieroztartego pigmentu lub wypetnienia, ew. plamy, smugi, zacieki, pgcherze,
odstajace platki powtoki, §lady pedzla),
polysk,
odporno$¢ powtoki na wycieranie ( pocieranie migkka szmatkg kontrastowego
koloru),
odporno$¢ na zarysowania,
odpornos$¢ na uderzenia,
twardos$¢ powtoki,
przyczepnos¢ do podtoza,
odpornos¢ na zmywanie woda.

c o

50 o A

SPECYFIKACJE TECHNICZNE ]

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

OBROBKI BLACHARSKIE KOD CPV 45.26.00.00

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru obrobek blacharskich i parapetow zewnetrznych .
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1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie obrobek blacharskich parapetow zewngtrznych przy wymienianych
oknach 1 dociepleniu $cian.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢

z dokumentacjg rysunkowg, przedmiarem, SST i1 poleceniami Inwestora.

2. Materialy

- wszelkie materiaty do wykonywania robot blacharskich i krat okiennych

- blacha stalowa powlekana w kolorze brazowym wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998
- faczniki

Do mocowania obrébek blacharskich stosowa¢ gwozdzie lub wkrety wg wskazan
producenta materialow.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ r¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inwestora, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robét

5.1. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie parapetow powinny by¢ dostosowane do wielko$ci osciezy.

Roboty blacharskie z blachy stalowej powlekanej mozna wykonywac o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

Robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

Uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru
lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach.

6.Kontrola jakosci

Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jako$ci materiatow i1 pokry¢ lakierniczych

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest: m2 obrébek .

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie rysunkow i przedmiaru z uwzglgdnieniem zmian
zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Odbior podtoza i sprawdzenie szczelnosci potaczen z oknami.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m2” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
przygotowanie, zmontowanie i umocowanie w podtozu, wykonanie potgczen

1 zabezpieczenie krawedzi, uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
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PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH
KOD CPYV 45000000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST

1.3. Zakres robot objetych ST 1A. Podstawowe okreslenia
1.4 Podstawowe okreslenia

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

1.6. Dokumentacja robot ,wyktadzinowych i oktadzinowych
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8.ODBIOR ROBOT

WSTEP 1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
oraz odbiorom robot wyktadzinowych z ptytek ceramicznych na loggiach .

1.2. ZaKkres stosowania ST

Odstepstwa od wymagan podanych 'v niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pevvl10o$¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu ",-
wykonanie:

- pokrycie posadzek ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig ,wierzchni element
warstw podlogowych

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie,

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wtasno$ci materiatdéw, wymagan
1 sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i1 oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych,
oraz ich odbiory,

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi nomlallli oraz
okresleniami podanymi w ST "Wymagania og6lne" pkt 1.4,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja robdt wyktadzinowych i oktadzinowych Dokumentacje robot
wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robo6t (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z
2004 r. nr 202, poz, 2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzagdzeniem MGPiB z 15.12,1994 r, w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodno$ci $wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych,
zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7,07,1994 r. (Dz, U, z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z
pézniejszymi zmianami),

- protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi
protokotami z badan kontrolnych

- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji.
Powinien on uwzgledniac:

- materialy do wykonywania wyktadziny 1 oktadziny, - lokalizacj¢ i warunki uzytkowania,
- rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i okladziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

wymagania dla podtoza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z
wyszczegllnieniem materialdéw do napraw’,

specyfikacje materiatow do wykonania wyktadziny i oktadziny z powotaniem si¢ na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy , aprobaty techniczne

sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokos$ci spoin i sposobu
wykonczenia, kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

wymagania i warunki odbioru wykonanej 'wyktadziny i oktadziny,

zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawczg robdt wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy
(zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong ,ryzej dokumentacj¢ robot z
naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji techniczne;,
dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"Wymagania ogo6lne" pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z
plytek ceramicznych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami, -
Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnos$ci z Aprobata Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa, - Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru norm polskich, - na opakowaniach powinien znajdowac
si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podany
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materialéw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych
1 oktadzinowych.
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2.2. Rodzaje materiatow :

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Ptyty 1 ptytki ceramiczne

Piytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

- PN -EN 176: 1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci

wodnej ES3 %.

Grupa B 1.

- PN-EN 177:1997 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej

3%<ES6%.

Grupa B Ha.

- PN-EN 178: 1998 - Ptytki i pltyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej

6%<ES10%.

Grupa B IIb.

- PN-EN 159:1996 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej
E>10%.

- Grupa B IIL

Rodzaj plytek i ich parametry | techniczne musi okres$la¢ dokumentacja projektowa,

szczegOlnie dotyczy to phytek dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np.

stopien $cieralno$ci, mrozoodpornos¢ i twardos$cé.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spelnia¢ Wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin 1 oktadzin to:

listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

srodki ochrony ptlytek i spoin,

srodki do usuwania zanieczyszczen ,

srodki do konserwacji wykladzin i oktadzin.

Wszystkie materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiedni( aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé
nalezy wode¢ odpowiadajagcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 "Materialy budowlane.
Woda do betondw 1 zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.

SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne" pkt 3

3.2. Sprzet i narzgdzia do wykonywania wyktadzin 1 oktadzin
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Do wykonania robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza, - szpachle 1 pace metalowe lub z
tworzyw sztucznych, - narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek, - pace
zabkowane stalowe lub z tworzyw, sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- laty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

- poziomice,

- mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, - gabki do mycia i czyszczenia,

- ktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow 1
urzadzen.

Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materialéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach 1 uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST wymagania ogolne" pkt 5
5.2. Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

wszystkie roboty stanu surowego tagcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych
izolacji podtog,

2) Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5~C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny 5.3.1. Podloza pod wykladziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci
minimum 50 mn

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na §ciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podktady zwigzane z podtozem - 25 mm - podklady na izolacji przeciwwilgociowej - 35
mlll
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Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknig¢ 1 ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i §rodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé
5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

DO UKEADANIA NALEZY STOSOWAC PLYTKI ANTYPOSLIZGOWE !

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezb¢dne materiaty, narzgdzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania plytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa ptytki.

Szczegoblnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z roznego rodzaju i wielkos$ci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
'wyktadzinie Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje¢ klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nastgpnie "przeczesuje”
si¢ zebata " krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchni¢ podtoza. Wielkos$¢ z¢bow pacy zalezy
od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobra wielko$¢ zebow i1 konsystencja kompozycji klejacej
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek 1 pokrywa miniimum 65% powierzchni
ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastgpujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielko$ci ptytek:

50 x 50 nml - 3 mm

100 x 100 mm - 4mm 150 x 150 mm - 6 mm 200 x 200 mm — 6 mm 250 x 250mm - 8§ mm
300 x 300 mm - 10 mm 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wykladziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownos$ci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek 1 wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej i uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungé¢ po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ 1 mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuje si¢
efekt "przyssania". Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiaggna¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

do 100 mm - okoto 2 nml

od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

od 200 do 600 mm - okoto 4 mm
powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.
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Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.
Po ulozeniu plytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegdly cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje 1 zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okre§lony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny pacag gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
mi¢dzy plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera
si¢ z powierzchni plytek wilgotng gabki Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym. narz¢dziem 1 uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli
W pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.
Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakos$ci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane mogg by¢ takze phytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Prowadzi¢ na biezaco w trakcie robot. Wszelkie zauwazone usterki usuwac na biezaco.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robot jest m kwadratowy powierzchni potozonej posadzki lub $ciany
Wraz z przygotowaniem podioza. ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie stanu faktycznego
wykonanych robot.

8.0DBIOR ROBOT
Roboty posadzkarskie podlegaja odbiorowi pod wzgledem:

8.1 Sprawdzenie materiatéw

nalezy przeprowadzi¢ na podstawie za§wiadczen i kontroli jako$ci / atestow/ materiatlow
przedtozony przez Wykonawce.

Materiaty, ktore nie posiadajg stosownych zaswiadczen powinny by¢ zbadane w stosownym
laboratorium lub odrzucone jako niewtasciwe do wbudowania.

8.2.Sprawdzenie wykonania posadzki i §cian

Sprawdzenie rownos$ci polozenia ptytek

Sprawdzenie szerokos$ci spoin 1 ich wypetienia

Sprawdzenie przylegania ptytek do podtoza.

W przypadku gdy chociaz jedno sprawdzenie da wynik ujemny, nalezy albo calos¢
robét, albo tylko zakwestionowana cze$¢ uznaé za wykonang niezgodnie z wymaganiami
normy i zakwalifikowac¢ do usuni¢cia usterek.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.18.00.00 ROBOTY RUSZTOWANIOWE

1.0. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rusztowan budowlanych przysciennych.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i Umowny przy zlecaniu
1 realizacji robot.

2.0. MATERIALY.

Rusztowania systemowe do rob6t elewacyjnych.

3.0. SPRZET.

Rusztowania systemowe do rob6t elewacyjnych.

4.0. TRANSPORT.

Samochodowy.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

Montaz, uzytkowanie i demontaz rusztowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z DTR rusztowania
oraz przepisami BHP. Nalezy zastosowac te rusztowania , ktére moga by¢ ustawiane na
wysokos$¢ przyjeta w projekcie , tj.16m .

Podktady pod stojaki uktada¢ na przygotowanym podtozu prostopadle do $cian budowli,
dopasowac ich uktad do siatki konstrukcyjne] ,,ciezkiej" dla ktore] rozstaw stojakow

wynosi 2,0 m w kierunku podluznym i1 1.35 m w kierunku poprzecznym. Wysokos$¢ kazde;j
kondygnacji rusztowania winna wynosi¢ 2,0 m. Stezenia poziome nalezy rozmieszczaé na
catej dtugosci rusztowania w sposob zapewniajacy nieprzesuwnos¢ na catej dlugosci
rusztowania w sposob zapewniajacy nieprzesuwnos¢ wezlow. Pierwsze stezenie poziome
zaklada si¢ pod pierwsza kondygnacj¢ nad podtozem, nalezy je montowac bezposrednio do
stojakow rusztowania. Zewnetrzne stojaki rusztowan nalezy taczy¢ stezeniami pionowymi na
catej wysokosci rusztowania. Liczba st¢zen pionowych nie moze by¢ mniejsza od 2 na kazde;j
kondygnacji rusztowania a odleglo$¢ miedz}- polami stezen nie moze by¢ wieksza niz 10,0
m. Konstrukcja rusztowania winna by¢ kotwiona do $ciany budynku w sposéb zapewniajacy
stateczno$¢ 1 sztywnos$¢ konstrukcji. Wielko$¢ sity odrywajacej rusztowanie przypadajaca na J
kotwe nie moze by¢ wigksza niz 2,5 kN. Zakotwienia nalezy umieszcza¢ symetrycznie na
catej powierzchni rusztowania, przy czym odlegto$¢ migdzy kotwieniami w poziomie me
powinna przekracza¢ 5 m, a w pionie 4,0 m. Dopuszczanie odchytki wymiarowe
zmontowanego rusztowania nie powinny przekracza¢ wielkosci podanych w ,, Warunkach
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych". Pomosty robocze
powinny mie¢ szerokos$¢ nic mniejsza od 1,0 m. Ptyty pomostowe i bale nalezy uktadaé
szczelnie, aby uniemozliwi¢ spadanie jakichkolwiek przedmiotoéw na nizsze pomosty. Kazda
konstrukcja winna mie¢ utozone co najmniej dwa pomosty tj. pomost roboczy i pomost
zabezpieczajacy.

Konstrukcja rusztowania powinna by¢ uziemiona w sposéb podany w PN na wykonanie
urzadzen odgromowych.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jako$ci przeprowadza kierownik budowy sprawdzajac zgodnos$¢ z warunkami
technicznymi,

7.0. ODBIOR ROBOT.

Roboty odbiera kierownik budowy.

8.0. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

JPN-70/B-50560 — Rusztowania robocze stojgce metalowe. Okreslenie, podziat, symbole i
glowne parametry.

PN -71 /B-50510 - Rusztowania robocze, stojakowe z TUI stalowych, ztacza. Ogolne
wymagania i badania.
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JPN-71/B-50505 - Rusztowania robocze, stojakowe z rur stalowych, zlacza. Ogolne
wymagania i badania i eksploatacja.
DTR rusztowania

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04-01-01

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM 1 ZAGESZCZENIEM
PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podloza gruntowego.

1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.3. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
1 definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykaza¢
si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych, srodkéw transportowych do
odwozu nadmiaru gruntu. Stosowany sprz¢t nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu
na wlasciwosci gruntu podioza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Wymagania dotyczace transportu materiatow podano w OST D-04.02.01,D-04.02.02, D-
04.03.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot
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Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczedniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczania podtoza, jest mozliwe wylgcznie za zgodg Inspektora nadzoru, w korzystnych
warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i
zageszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z
wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢
wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach
réwnoleglych do osi drogi lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, a w
szczegblnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sa
roboty i do trudnosci jego odspojenia. Koryto mozna wykonywac rgcznie, gdy jego szerokosé
nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o
matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Grunt
odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej 1 SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w
miejsce wskazane przez Inzyniera. Profilowanie i zageszczenie podioza nalezy wykonac
zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i1 zaggszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢, aby
rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzgdne
podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony 1 wystepuja zanizenia poziomu w
podtozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na
glebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania
obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych i1 zages$ci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika
zageszczenia, okreslonych w tablicy 1. Do profilowania podtoza nalezy stosowac¢ rowniarki.
Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob
zaakceptowany przez Zamawiajacego i Inspektora Nadzoru. Bezposrednio po profilowaniu
podtoza nalezy przystapic¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac
do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego tabeli 1.

Tabela 1
Minimalna warto$¢ Ig dla:
Strefa korpusu Autostrad 1 drog Innych drég
ekspresowych Ruch ciezki Ruch mniejszy
1 bardzo ciezki od ciezkiego
Gorna warstwa
gr.20cm 1,03 1,00 1,00
Na gtebokosci od 20
do 50 cm od 1,00 1,00 0,97
powierzchni podtoza
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W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podioze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zaggszczenia, kontrolg zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych.
Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia podtoza wedlug BN-64/8931-02 [3].
Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rdéwna wilgotnos$ci optymalne;j
z tolerancja od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podltoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw
nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Jezeli
wyprofilowane i zaggszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu
podtoza Inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezb¢dnych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona
on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jako$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i
zageszczenia koryta 1 wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2.
Lp. Wyszczego6lnienie badan i Minimalna czestotliwo$¢
pomiarow badan 1 pomiarow
1. | Szeroko$¢ koryta 10 razy na 1 km
2. | Rbwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
3. | Ré6wnos¢ podtuzna co 20m *
4. | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
5. | Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog
6. | Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz
podtoza nie rzadziej niz raz na 600 m*
7. | Nosnos¢ podtoza w 3 punktach na 2000 m”

*) Dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé
w punktach gtéwnych

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podloza)

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze r6zni¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o
wiecej niz +10 cm 1 -5 cm.

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta 1 profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg
zgodnie z normg BN-68/8931-04 [4]. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg
fata. Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne
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Spadki poprzeczne koryta i1 profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektows z tolerancja + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysoko$ciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i
rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 3 cm
dla autostrad i drog ekspresowych lub wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta 1 wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5]
nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1. Jesli jako kryterium dobrego
zageszczenia stosuje si¢ poréwnanie wartosci modutow odksztalcenia, to warto$¢ stosunku
wtornego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-
02 [3] nie powinna by¢ wigksza od 2,2. Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy badaé
wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu podioza powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do giebokosci co
najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtdrne zaggszczenie. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub
nasyp,

- profilowanie dna koryta lub podtoza,

- Zageszczenie,

- utrzymanie koryta lub podioza,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
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1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie plyta

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i lata
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-04.04.00 ,
PODBUDOWA Z KRUSZYW. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa
wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem
podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie dla wykonanie utwardzen przy Klubie
Seniora w Krosinie.

1.2. Zakres stosowania ST Specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST).

1.3. Zakres robot objetych ST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad
prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem podbudéw z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie wg PNy S-06102 [21] i obejmujg OST: D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotno$ci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 1.4
oraz w OST dotyczacych poszczegolnych rodzajow podbudéw z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie: D-04.04.01 Podbudowa =z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie, D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie,
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatoéw

Materiaty stosowane do wykonania podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
podano w OST dotyczacych poszczegolnych rodzajow podbudow: D-04.04.02 Podbudowa z
kruszywa tfamanego stabilizowanego mechanicznie,

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ migdzy
krzywymi granicznymi pol dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1.
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Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metoda stabilizacji

mechaniczne;j
1-2 kruszywo na podbudowe zasadnicza (goérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowg
1-3 kruszywo na podbudowe pomocnicza (dolng warstwe)

2.3.2. Wlasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny speinia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.
Tablica 1.

L.p

Wyszczegdlnienie

Kruszywo famane

Zuzel

Kruszywo
famane

Zuzel

Podbud. pomocnicza

Podbud. zasadnicza

1

Zawarto$¢ nadziarna, %, nie wiecej niz

10

10

5

5

Zawartos¢ ziaren nieforemnych, % nie wiecej
niz

40

35

Zawartos¢ zanieczyszczenh organicznych, barwa
cieczy nie ciemniejsza niz

wzorcowa

wzorcowa

wzorcowa

wzorcowa

Wskaznik piaskowy po 5-krotnym zageszczeniu
metoda | lub Il

30-70

30-70

Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles,
- ubytek masy po peinej liczbie obrotéw, %, nie
wiekszy niz
- po 1/5 petnej liczby obrotéw w stosunku do
Scieralnosci catkowitej, %, nie wiecej niz

50
35

50
35

35
30

Nasigkliwosé, %, nie wiecej niz

Mrozoodpornosc¢ ziaren wiekszych od 2mm, po
25 cyklach zamrazania i odmrazania, ubytek
masy, %, nie wiecej niz

10

10

Rozpad krzemianowy i zelazawy tgcznie, nie
wiecej niz [%]

Zawartos¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na
SO3, %, nie wiecej niz

10

Wskaznik nosnosci w,,,¢ mieszanki, %, nie
mniejszy niz
a) przy zageszczeniu l>1,00
b) przy zageszczeniu 1:>1,03

80
120

80
120

11

Zawarto$¢ ziaren ponizej 0,075mm, %

2-10

2-10
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3. SPRZET

3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy 2z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) rowniarek albo uktadarek do rozkladania mieszanki,

b) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania.

W miejscach trudno dostgpnych powinny by¢ stosowane zaggszczarki plytowe, ubijaki
mechaniczne lub male walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza

Podltoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-04.01.01 ,,Koryto
wraz z profilowaniem 1 zageszczeniem podtoza” i1 OST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”. Paliki
lub szpilki do prawidlowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej
przygotowane. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach
rownolegtych do osi drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkoéw lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowywanie i zaggszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby
jej ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Grubosé
pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zagegszczeniu. Warstwa
podbudowy powinna by¢ rozlozona w sposdb zapewniajacy osiggnigcie wymaganych
spadkow 1 rzgednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej
warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona z
zachowaniem wymaganych spadkow i rzgdnych wysoko$ciowych. Wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Material nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka powinna by¢
zwilzona okres$long ilo$cig wody 1 rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszank¢ nalezy
osuszy¢. Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadac
przyjetemu poziomowi wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana
w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa
podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia
podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego
utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jako$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot 1 przedstawi¢ wyniki tych badan IN w celu akceptacji
materialow.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan podano w
tablicy 2.

Tablica 2.

Czgstotliwos¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwos¢ badan
. . Maksymalna
Lp. Wyszczegdlnienie badan blzltljr;hmﬁg]zz“igaae' powierzchnia podbudowy
dziatce roboczej : przypadajaca nazjedno
badanie [m“]
1 Uziarnienie kruszywa
2 Wilgotno$¢ kruszywa 2 400
3 Zageszczenie kruszywa
4 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych
5 . _
6 Stopien przekruszenia ziaren
7 Zawartos$¢ ziaren nieforemnych
8 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych 4000
9 Granica ptynnosci ) i przy kazdej zmianie
10 Wskaznik plastycznosci zrodta kruszywa
11 Mrozoodporno$¢
12 Scieralnos¢
13 Wskaznik piaskowy

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki
nalezy pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki
badan powinny by¢ na biezgco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancjg +10% -20%. Wilgotno$¢
nalezy okresli¢ wedlug PN-B-06714-17 [5].

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszezenie kazdej warstwy powinno odbywaé si¢ az do osiggniecia wymaganego
wskaznika zageszczenia. Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12
[30]. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na
gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen
phytowych, wg BN7 64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m” , lub wedhug zalecen
IN. Zaggszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé¢ za prawidtowe, gdy
stosunek wtornego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wigkszy od
2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie 0/31,5.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1 Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 metra kwadratowego [m”] wykonania warstwy podbudowy z kruszywa tamanego w
rozroznieniu na grubos$ci obejmuje:
— prace pomiarowe,
— sprawdzenie i ewentualng naprawe podloza,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa zgodnie z receptura,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
— rozlozenie mieszanki,
— zageszczenie roztozone] warstwy o okreslonej grubosci,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan okreslonych w STWiORB,
— utrzymanie podbudowy w czasie Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

. PN-S-06102/97 Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy, okreslenia.

. PN-78/B-01101 Kruszywa sztuczne. Podziat, nazwy, okreslenia.

. PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy, okreslenia.
. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

. PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

. PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podzial, terminologia.

. PN-77/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych

9. PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci pylow
mineralnych.

10. PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

11. PN-78B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

12. PN-77B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

13. PN-77B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

14. PN-78B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia

15. PN-79/B-06714/42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie $cieralno$ci w bebnie Los
Angeles

16. PN-80/B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu krzemianowego
17. PN-78/B-06714/39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu zelazawego

18. PN-78/B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci siarki metoda
bromowa

19. PN-S-02205 Zat. B Instrukcja badan podtoza gruntowego. budowli drogowych i
mostowych. z dnia 01.05.1998 r.

0O NnNhWN
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NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ
ST D.05.03.23. 82

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt nawierzchniowych z wibroprasowanej kostki
betonowej zwigzanych z budowg utwardzenia przy budynku Klubu Seniora w Krosinie

1.2. Zakres rob6t objetych ST Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
Zakres robot zawartych w projekcie technicznym: ¢ nawierzchnie z kostki brukowe;j
betonowej wibroprasowanej grubosci 8 cm koloru szarego na podsypce cementowo-
piaskowej 5 cm — parkingi

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych

ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.3.2. Pozostate okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4. 1.4.
Ogodlne wymagania dotyczace robot Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w

ST D-M- 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty techniczne;.

2.2.2. Wyglad zewngetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknig¢, plam 1 ubytkéw. Powierzchnia gorna
kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne 1 proste, wklesnigcia nie
powinny przekracza¢: — 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm, — 3 mm, dla kostek o grubos$ci
> 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Standardowe wymiary - grubos$ci: — 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie
przeznaczonych do ruchu samochodowego — 80mm, do nawierzchni dla ruchu
samochodowego. Tolerancje wymiarowe wynosza: — na dtugosci + 3 mm, — na szeroko$ci +
3 mm, — na grubos$ci = 5 mm. ST D.05.03.23. 83

2.2.4. Wytrzymato$¢ na Sciskanie

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza
niz 60 MPa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢
mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2]
1 wynosi¢ nie wigcej niz 5%.

2.2.6. Odporno$¢ na dziatanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z
wymaganiami PN-B-06250 [2]. Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i
odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli: — probka nie wykazuje peknie¢, — strata masy
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nie przekracza 5%, — obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci
probek nie zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.

2.2.7. Scieralnos¢

Scieralno$é kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1]
powinna wynosi¢ nie wigcej niz 4 mm.

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez
dodatkow, klasy nie nizszej niz ,,32,5”. Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym
kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda

Wiasciwosci 1 kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek

brukowych powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikéw, zgodnie z receptg laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniaja gotowym
wyrobom wigksza wytrzymatos¢, mniejsza nasigkliwos¢ 1 wickszg odpornos¢ na niskie
temperatury i dzialanie soli. Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate
zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne. 2.3. Materialy na podsypke i do

wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni Zgodnie z dokumentacjg nalezy
stosowac nastepujace materialy: a) na podsypke cementowo-piaskowa pod

nawierzchni¢ — mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego
spetniajgcego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 [2], cementu

powszechnego uzytku spetniajacego wymagania PN-B-19701:1997 [4] i wody odmiany
1 odpowiadajacej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN7 88/B-32250) [5], b) do

wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej — zaprawe
cementowo-piaskowa 1:4 spelniajacg wymagania wg 2.3 b), Sktadowanie kruszywa,

nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowg,

powinno odbywac si¢ na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy

zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi

materiatami kamiennymi. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z

BN - 88/6731-08 [6]. ST D.05.03.23. 84

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt
3. 3.2. Sprz¢t do wykonania nawierzchni z kostki brukowej Uktadanie betonowej kostki
brukowej moze odbywac sig¢:

a) recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych
si¢ z wozka 1 chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety
warstwy kostek na miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu
kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do
chwytaka szczotkami. Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzgdzia
tnace (np. przycinarki, szlifierki z tarcza).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zaggszczarki wibracyjne
(plytowe) z wyktadzing elastomerows, chronigce kostki przed $cieraniem 1
wykruszaniem narozy. Sprzet do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien
odpowiada¢ wymaganiom wtasciwych ST, wymienionych w pkcie 5.4 lub innym

33



34

dokumentom (normom PB i BN, wytycznym IBDiM) wzglednie opracowanym ST
zaakceptowanym przez Inspektora. Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i
zapraw nalezy stosowac betoniarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 4. 4.2. Transport betonowych kostek brukowych Uformowane w czasie produkcji kostki
betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R,
kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i1 spina
tasmga stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki
betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Podloze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt
piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP > 35 [7]. Jezeli dokumentacja projektowa nie
stanowi inaczej, to nawierzchni¢ z kostki brukowej przeznaczong dla ruchu pieszego,
rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywac¢ bezposrednio na
podtozu z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien
by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania. Podtoze
gruntowe pod nawierzchni¢ powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w
ST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem 1 zaggszczeniem podtoza™.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej
powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki
uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6] lub obrzeza zgodne z dokumentacja projektowg
lub zaakceptowane przez Inspektora. ST D.05.03.23. 85

5.5. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubo$¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i ST.
Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastgpnie rozsciela si¢ na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu: — wspdtczynnika wodnocementowego od
0,25 do 0,35, — wytrzymalo$ci na $ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.
Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzac uktadanie nawierzchni z
kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona w
stanie wilgotnym, lekki walcami (np. r¢cznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi. Jesli
podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu
nawierzchni nalezy ja pola¢ woda w takiej ilosci, aby woda zwilzyta calg grubos$¢ podsypki.
Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzac¢ uktadanie nawierzchni z kostek o
okoto 20 m. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone
przed rozpoczgciem wigzania cementu w podsypce.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.6.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztalt, wymiary, barwe i1 inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1 oraz desen ich
uktadania powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowsa

5.6.2. Warunki atmosferyczne
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Ulozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ wykonywac
przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50C. Dopuszcza si¢ wykonanie nawierzchni jesli
w ciggu dnia temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 00C do +50C, przy czym jesli w nocy
spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie
ciepta (np. matami ze stomy, pap3 itp.).

5.6.3. Ulozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci.
Na wigkszym fragmencie robot zaleca si¢ stosowac kostki dostarczone w tej samej partii
materiatu, w ktorej niedopuszczalne sg r6zne odcienie wybranego koloru kostki. Uktadanie
kostki mozna wykonywac¢ recznie lub mechanicznie. Uktadanie reczne zaleca si¢ wykonywac
na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod wzglgdem ksztattu lub
wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiaréw i
ksztattéw kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywac przyuczeni brukarze. Uktadanie
mechaniczne zaleca si¢ wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak aby
uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymaganag
doktadnoscia. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek
wymiarowych 1 musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie
w odpowiedni wzoér, bez dotozenia potéwek 1 dziewiatek, przy czym kazda warstwa na
palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraly do
siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniaja
przerwy, wyrabiaja tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraw¢znikow. Kostke
uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza si¢. Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury
technicznej (np. studzienek, wlazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm
powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek $ciekowych
(ciekéw). Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna
uzywac elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i1 dziewiatek, majacych
wszystkie krawedzie réwne 1 odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o
nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupenia si¢ kostka cigta, przycinang na budowie
specjalnymi narz¢dziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.). Dzienng dziatke
robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ zakonczy¢
prowizorycznie okoto pélmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu
wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robot,
ST D.05.03.23. 86 prowizorycznie utozong nawierzchni¢ na podsypce piaskowej nalezy
rozebra¢ i usuna¢ wraz z podsypka.

5.6.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zaggszczarki wibracyjnej (plytowej) z
ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé walca. Ubijanie
nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka 1 jednoczesnie
w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nierownos$ci powierzchniowe moga by¢
zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie
kostki uszkodzone (np. peknigte) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

5.6.5. Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do
5 mm. W przypadku stosowania prostopadiosciennych kostek brukowych zaleca si¢ aby osie
spoin pomi¢dzy dluzszymi bokami tych kostek tworzyly z osig drogi kat 45° , a wierzchotek
utworzonego kata prostego pomigdzy spoinami mial kierunek odwrotny do kierunku spadku
podtuznego nawierzchni. Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypethi¢:

a) piaskiem, spelniajagcym wymagania pktu 2.3 c), jesli nawierzchnia jest na podsypce
piaskowej,

b) zaprawa cementowo-piaskowa, spetniajaca wymagania pktu 2.3 d), jesli nawierzchnia jest
na podsypce cementowo-piaskowej. Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu
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warstwy piasku 1 wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu
papki piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z pidrami gumowymi. Zaprawe
cementowo-piaskowg zaleca si¢ przygotowac w betoniarce, w sposdb zapewniajacy jej
wystarczajacg ptynnos¢. Spoiny mozna wypetni¢ przez rozlanie zaprawy na nawierzchni¢ i
nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed
rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona wodg. Zalewa
powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostkami. Po wypetnianiu spoin
zaprawg cementowo-piaskowg nawierzchni¢ nalezy starannie oczysci¢; szczegolnie dotyczy
to nawierzchni z kostek kolorowych 1 z r6znymi deseniami uktadania. Nawierzchni¢ na
podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna odda¢ do uzytku
bezposrednio po jej wykonaniu. Nawierzchni¢ na podsypce cementowo-piaskowej ze
spoinami wypelnionymi zaprawg cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢
warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac ja w stanie wilgotnym
przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej
niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i
mozna odda¢ do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robdt Przed przystapieniem do robot, Wykonawca
powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1
niniejszej ST. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta
wynikow biezacych badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca si¢, aby do badania wytrzymato$ci na
sciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m2
powierzchni kostek utozonych w nawierzchni). Poza tym, przed przystapieniem do robot
Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.2 1 2.2.3 i wyniki
badan przedstawia Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja
projektowa i odpowiednimi ST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki ST D.05.03.23. 87

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci 1 wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.5
niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodnos$ci wykonania z dokumentacja projektowg oraz wymaganiami wg pkt
5.6 niniejszej ST: — pomierzenie szerokosci spoin, — sprawdzenie prawidtowosci ubijania
(wibrowania), — sprawdzenie prawidlowos$ci wypetienia spoin, — sprawdzenie, czy przyjety
desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nierownosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z norma

BN 68/8931-04 [8] nie powinny przekraczaé 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja
+0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomigdzy rzgdnymi wykonanej nawierzchni i1 rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm.
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6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze ro6zni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz = 5 cm.
6.4.5. Grubos$¢ podsypki Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie
powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwo$¢ pomiardw

Czestotliwos¢ pomiardéw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej,
wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.
Zaleca si¢, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone
nie rzadziej niz 2 razy na 100 m* nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety
lub przekroju poprzecznego oraz wszgdzie tam, gdzie poleci Inspektor.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej
nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt
6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:, — wykonanie podsypki,
Zasady ich odbioru sg okreslone w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. ST D.05.03.23. 88

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej Cena wykonania 1 m” nawierzchni z kostki brukowej
betonowej obejmuje: — prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, — oznakowanie robot, —
przygotowanie poditoza (ewentualnie podbudowy), — dostarczenie materiatow, — wykonanie
podsypki, — ulozenie i ubicie kostki, — wypelnienie spoin, — przeprowadzenie badan i
pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwyktly

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-EN 197-:2002 Cement. Cz¢s$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawe¢zniki i obrzeza

7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata. 9.
PN-B-1113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;
piasek
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NAWIERZCHNIA Z PLYT AZUROWYCH
CPV 45233000-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z betonowych ptyt azurowych
zwigzanych z budowg utwardzenia przy budynku Klubu Seniora w Krosinie.

1.2. Zakres stosowania ST Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1

1.3. Zakres robot objetych ST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad
prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni: - z ptyt azurowych 60x40x10cm
na podsypce piaskowej gr. 5 cm — wypehnienie otworow kruszywem 0-31,5 mm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ptyty azurowe- prefabrykowane ptyty betonowe przeznaczone do budowy nawierzchni.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami 1 z definicjami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich
pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Ptyty azurowe

2.2.1. Wymagania Powierzchnie ptyt powinny by¢ bez rys, peknie¢ 1 ubytkow betonu, o
fakturze z formy lub zatartej, zgodne z wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny by¢ réwne i
proste. Plyty betonowe azurowe powinny charakteryzowaé si¢: - obcigzenie niszczace nie
nizsze niz 9.5 kN, - nasigkliwos$¢ nie wigksza niz 5%, - mrozoodpornos¢ nie nizsza niz F 150.
Producent prefabrykatow w $§wiadectwie zgodnosci zapewni 3-letnia gwarancj¢ na
dostarczane materialy. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt
betonowych nie powinny przekracza¢ wartosci podanych przez producenta.

2.3. Cement

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypelnienia spoin mi¢dzy ptytami powinien
by¢ cementem portlandzkim - klasy 32,5N i odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN-
197-1.Przechowywanie cementu wg PN-EN-197-1.

2.4. Woda

Woda stosowana do zaprawy cementowo—piaskowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-
EN 1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodg¢ pitna.

2.5. Materiaty na podsypke i do wypelnienia otworéw Na podsypke i do wypelniania szczelin
mozna stosowa¢ piasek odpowiadajagcy wymaganiom D 04-02-01 i PN-EN 13242. Do
wypetnienia otwordéw stosowac kruszywo wg D 04-04-02

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu

Wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonania nawierzchni z ptyt azurowych

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu sprzgtu pomocniczego: - do przygotowania
podsypki piaskowe;.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania dotyczace transportu
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Wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport ptyt

Plyty azurowe moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu po osiagnigciu przez
beton wytrzymato$ci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej. Plyty powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna ich
warstwa nie powinna wystawac poza $ciany $rodka transportu wigcej niz 1/3 wysokosci tej
plyty.

4.3. Transport pozostatych materiatow

Transport pozostatych materialéw, stosowanych do wykonania nawierzchni z ptyt azurowych
betonowych, podano w SST D-08.01.01 ,,Krawezniki betonowe” pkt 4.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robot Zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Koryto pod nawierzchni¢

Koryto wykonane w podlozu z gruntu rodzimego lub nasypowego powinno by¢
wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi nawierzchni
oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczeniem podtoza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze by¢ mniejszy od 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

5.3. Podsypka

Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ si¢ w granicach od 3 do 5 cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona 1 wyprofilowana.

5.4. Uktadanie nawierzchni z plyt azurowych

Plyty przy kraweznikach nalezy uktada¢ w taki sposdb, aby ich gorna krawedz znajdowata si¢
powyzej gornej krawedzi kraweznika. Przy wurzadzeniach naziemnych uzbrojenia
podziemnego ptyty odpowiednio docigte nalezy uklada¢ w jednym poziomie, regulujac
wysoko$¢ urzadzen naziemnych do poziomu nawierzchni. Plyty nalezy uktada¢ zgodnie ze
wzorem wskazanym w dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [10]
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow
przeznaczonych do budowy nawierzchni i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
Nadzoru Inwestorskiego do akceptacji.

6.2.1. Badania ptyt azurowych

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach 1 krawegdziach
elementu. Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje si¢ przez
przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.
6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatéw stosowanych do wykonania nawierzchni z ptyt azurowych
powinny obejmowac¢ wszystkie wlasciwosci, okreslone w normach podanych dla
odpowiednich materiatow wg pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podloza

Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowag i
odpowiednimi SST. Dopuszczalne tolerancje wynosza dla: - glgbokosci koryta: - o szerokosci
do 3 m: = 1 cm, - o szerokos$ci powyzej 3 m: £ 2 cm, - szerokosci koryta: £ 5 cm.
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6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci 1 wymaganych spadkow poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.3
niniejszej SST. Dopuszczalne odchylenia w grubos$ci podsypki nie mogg przekracza¢ = 1 cm.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania
nawierzchni polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowsa .
Sprawdzenie konstrukcji nawierzchni przeprowadza¢ nalezy w nast¢pujacy sposob: na kazde
50 m2 nawierzchni z plyt azurowych nalezy zdjac¢ 2 plyty w dowolnym miejscu i zmierzy¢
grubo$¢ podsypki oraz sprawdzi¢ uktad ptyt nawierzchni.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Sprawdzenie rownos$ci nawierzchni

Sprawdzenie rownos$ci przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na kazde 50 do 100 m2
utozonej nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m nawierzchni.
Dopuszczalny prze§wit pod lata nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod
uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m. Odchylenia od
projektowanej niwelety nawierzchni w punktach zatamania niwelety nie moga przekracza¢ +
3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie profilu poprzecznego Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac
nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde 50 do 100 m2 nawierzchni 1 w
miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od
projektowanego profilu wynoszag + 0,3%.

6.4.4. Sprawdzenie réwnoleglosci spoin Sprawdzenie réwnoleglosci spoin nalezy
przeprowadza¢ za pomoca dwoch sznuréw napietych wzdtuz spoin i przymiaru z podziatka
milimetrowg. Dopuszczalne odchylenie wynosi &+ 1 cm.

6.4.5. Sprawdzenie szeroko$ci i wypetnienia spoin Sprawdzenie szerokosci spoin nalezy
przeprowadza¢ przez usunigcie spoin na dlugosci okoto 10 cm w trzech dowolnych miejscach
na kazde 200 m2 nawierzchni i zmierzenie ich szeroko$ci oraz wypeknienia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z azurowych ptyt
betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbidér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu Odbiorowi robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu podlegaja: — przygotowanie poditoza i wykonanie koryta — wykonanie
podbudowy, — wykonanie podsypki pod nawierzchni¢ Zasady ich odbioru sg okreslone w D-
M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” oraz niniejszej SST

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania Im2 nawierzchni z kostki betonowej obejmuje: — prace pomiarowe i roboty
przygotowawcze, — oznakowanie robot, — przygotowanie podifoza i wykonanie koryta —
dostarczenie materialow 1 sprzgtu — wykonanie podsypki, — utozenie 1 ubicie ptyt, —
wypetnienie otworow kruszywem, — pielegnacja nawierzchni — przeprowadzenie badan i
pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej. — Odwiezienie sprzetu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

1. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

2. PN-EN-197-1 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

3. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

4. PN-EN 206-1 Beton. Cze¢$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

5. PN-EN 1339 Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan.

6. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

7. BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe

8. PN-EN-1340 Krawg¢zniki betonowe. Wymagania i metody badan.

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i lata

10. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow.

Szczegolowe specyfikacje techniczne

D-M-00.00.00 Wymagania ogo6lne

D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

D-08.03.01-02. Krawe¢zniki/Obrzeza

DOSTAWA I MONTAZ URZADZEN PLACU ZABAW
CPV 45.11.27.23-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z dostawg 1 montazem urzadzen na placu zabaw przy Klubie Seniora w Krosinie.
1.2. Zakres robdt objetych specyﬁkaCJq Ustalenia zawarte w mmejszej specyfikacji dotycza
prowadzenia rob6t przy dostawie i montazu urzadzen placu zabaw i obejmuja: - dostarczenie
urzagdzen na plac budowy; - wykonanie wykopéw pod fundamenty; - wykonanie
fundamentéw; - montaz urzadzen; - uporzadkowanie terenu, wykonanie strefy
bezpieczenstwa z piasku.

1.3 Wytyczne ogolne wykonania 1 montazu urzadzen zabawowych, rekreacyjnych.
Wymagania dotyczace urzadzen placow zabaw:

* elementy no$ne winny zosta¢ wykonane ze stali,

* podtogi odporne na warunki atmosferyczne, antyposlizgowe,

* wypetnienia i daszki odporne na warunki atmosferyczne,

* §lizgi zjezdzalni ze stali nierdzewnej,

* piaskownica sze$ciokatna ze sklejki,

* wszystkie elementy metalowe ocynkowane ogniowo i malowane,

* urzadzenia muszg posiadac¢ certyfikaty zgodnos$ci z normg PN-EN 1176:2009.

Wszystkie urzadzenia nalezy na stale zwigza¢ z gruntem za pomoca ocynkowanych kotew
stalowych mocowanych w betonowym fundamencie posadowionym w gruncie zgodnie z
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zatozeniami normy PN-EN 1176-1:2009. Nalezy zwroci¢ uwage na usuniecie wszelkich
ostrych krawedzi urzadzen, powstatych w wyniku wykonczenia w procesie produkcyjnym.
Nalezy uwzgledni¢ mozliwo$¢ demontazu niektorych elementéw na okres zimowy. Przy
okreslonych urzadzeniach podano zalecany wiek minimalny, ktéry wynika z optymalnej
przydatnosci uzytkowej urzadzenia zabawowego dla danej grupy wiekowej. Wszystkie
zainstalowane urzadzenia zabawowe 1 sprzgt rekreacyjny obowigzkowo powinien posiadac
dokumenty, atesty i certyfikaty zgodnos$ci potwierdzajace zgodno$¢ wyrobu z polskimi i
europejskimi normami dotyczacymi urzadzen placow zabaw /musi spetnia¢ wymogi
bezpieczenstwa 1 by¢ wykonany zgodnie ze zintegrowanymi polskimi i europejskimi
normami PNEN 1176-1do07,10,11:2009/ oraz powinien by¢ zgodny z warunkami
bezpieczenstwa okreslonymi w szczeg6lno$ci w przepisach o ogdélnym bezpieczenstwie
produktéw 1 przepisach w sprawie bezpieczenstwa i1 higieny w publicznych i niepublicznych
szkotach i placowkach. Powinien by¢ wykonany z bezpiecznych i trwalych materiatéw ze
wzgledu na mozliwo$¢ niestandardowego i1 nadnormatywnego uzytkowania. Ostateczna
kolorystyka urzadzen zostanie okre$lona na etapie realizacji placu po wylonieniu przez
inwestora dostawcy urzadzen. Do zainstalowanych urzadzen dostawca powinien dotaczy¢
instrukcje montazu, uzytkowania i konserwacji oraz udzieli¢ minimum 2-letniej gwarancji.
Kazde urzadzenie powinno by¢ oznaczone poprzez zamocowanie tabliczki znamionowej, na
ktérej okreslona bedzie: informacja o producencie, dacie produkcji, numerze seryjnym i
numerze normy, zgodnie z ktérg urzadzenie wyprodukowano, itp. Montaz elementow nalezy
wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta. Sprzet rekreacyjny powinien by¢ rozmieszczony
w taki sposob aby zachowaé bezpieczne strefy pomiedzy urzadzeniami okreslonymi przez
producenta.

2. MATERIALY, ZESTAWIENIE URZADZEN I ELEMENTOW

2.1 Informacje ogdlne: Materiatami stosowanymi przy wykonaniu pracy wedlug zasad
niniejszej specyfikacji sa:

- Urzadzenia zabawowe — wyrdb gotowy, fabrycznie wykonczony wedlug zestawienia;

- Beton na fundamenty — fundamenty prefabrykowane dobrane zgodnie z wytycznym
producenta elementoéw i urzadzen lub wykonywane na miejscu — fundamenty o posadowieniu
zgodnym z Polskimi Normami.

2.2 Spis urzadzen zabawowych, rekreacyjnych — zgodnie z SIWZ:

Urzadzenie musi posiada¢ aktualny certyfikat dla catego urzadzenia.

3. SPRZET Roboty zwigzane z montazem urzadzen oraz pozostatymi robotami okreslonymi
w rozdziale nalezy wykonywac przy uzyciu nastepujgcego sprzetu:

- Lopaty, kilofy, tomy, grabki;

- Poziomice;

- Miotki;

- Klucze specjalistyczne;

- Wiertarki 1 wkretarki;

- Ubijaki i zageszczarki;

- Taczka.

4. TRANSPORT

4.1. Elementy na wyposazenie i budowe¢ palcu zabaw powinny by¢ przewozone
odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢ uszkodzen, odksztalcen oraz zgodnie z
przepisami BHP 1 ruchu drogowego.

4.2. Beton nalezy przewozi¢ specjalistycznymi samochodami do przewozenia betonu.

4.3 Odbio6r materiatow.

Nalezy sprawdzic¢:

- Zgodnos¢ ilosciowa 1 jako$ciowa dostarczonych urzadzen z wytycznymi SIWZ;

- Zgodnos¢ kolorystyki urzadzen oraz wykonanie powtok malarskich i zabezpieczenia a/k.
5.WYKONANIE ROBOT
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Urzadzenia zamontowaé zgodnie z mapami lokalizacyjnymi. Montazu dokona¢ z
uwzglednieniem stref uzytkowania 1 bezpieczenstwa. Miejsce prac montazowych
zabezpieczy¢ przed mozliwosciag przebywania na obszarze prowadzenia robdt osob
niepowotanych. Wykopy pod fundamenty powinny znajdowa¢ si¢ w miejscach wg
wytycznych producenta. Wykonanie oraz montaz fundamentéw réwniez wg wytycznych
producenta. Montazu urzadzen dokonywa¢ niezwlocznie po dostarczeniu na miejsce
zabudowy (po prawidlowo wykonanym fundamentowaniu) urzadzen dokona¢ w gruncie na
prefabrykowanych lub monolitycznych fundamentach Zelbetowych zgodnie ze $cistymi
wytycznymi producenta urzadzen i normami. Podczas prac stosowac si¢ do instrukcji
montazu danego urzadzenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w czesci dotyczacej
Wymagan Ogo6lnych.

6.2. Badania materialow w czasie wykonywania robot Wszystkie materiaty i urzadzenia
dostarczone na budowe¢ z zaswiadczeniem o jakos$ci (atestem) producenta i potwierdzeniem
zgodnosci (certyfikatem) z wymagang normg PN-EN 1176- 1d07,10,11:2009, powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu 1 jego wymiaréw.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania montazu:

a) zgodno$¢ wykonania placu zabaw z ustaleniami oraz zgodnie z mapami lokalizacyjnymi,

b) prawidtowos$¢ wykonania wykopoéw pod fundamenty zgodnie z wytycznymi producenta
urzadzenia;

¢) prawidlowo$¢ wykonania fundamentow zgodnie z wytycznymi producenta urzadzenia;

d) poprawno$¢ ustawienia 1 montazu urzadzen.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w czesci dotyczacej wymagan ogolnych. Podstawowym
elementem jest skontrolowanie lokalizacji urzadzen zgodnie z mapami lokalizacyjnymi oraz
lokalizacji stref bezpieczenstwa wokoét urzadzen. Celem odbioru robot jest protokolarne
dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesionemu do ich ilosci,
jakosci. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z zamdwieniem oraz
obowigzujacymi normami PN, PN-EN.

OPRACOWAL

mgr inz.Grzegorz Kilian
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